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CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180CM
PROFUNDIDAD: 70CM
ALTURA105CM

CAPACIDAD DE CARGA: 150 KG (COMO MINIMO) SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DELARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

1.CUBIERTA, BORDE PERIMETRAL, TINADE BANO, DIVISOR TRANSVERSAL:

FABRICADOS DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 16 (COMO MINIMO), CON ACABADO
PULIDO SANITARIO. LA CUBIERTA DEBERA LLEVAR APLICACION DE RECUBRIMIENTO TIPO APCOSEAL O SIMILAR EN
SU PARTE INFERIOR, ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN
AREAS SEGUN SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS
ENTRE S| 5 CM COMO MAXIMO, EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA,
GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODALAESTRUCTURA.ACABADO GENERAL EN PINTURAHORNEADA
MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

2. CUERPO Y ENTREPANOS: FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO
MINIMO) ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN
SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURASEPARADOS ENTRE 815 CM COMO
MAXIMO, EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL
RESTODE LOS COMPONENTES DELARCHIVERO.

3. ESTRUCTURA: FABRICADO EN PERFIL TUBULAR CUADRADO DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 18, DE
32 MM X 32 MM (1 1/4” X 1 1/4"), UNIDAPOR MEDIO DE SOLDADURADE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG OTIG)APLICADA
EN AREAS SEGUN SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS
ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO, EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA,
GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODALA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE ELRESTQ DE LOS COMPONENTES DELARCHIVERO.

4. COLCHONETA: COMPUESTA DE 1) CUERPQ DE ESPUMA DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIBLE DE UNA PIEZA DE
5CMA7 CM DE ESPESOR DENSIDAD DE 27 KG/M™ 2) FORRC DE TELA AHULADA FABRICADAA BASE DE MATERIAL DE
RECUBRIMIENTO CLORURO DE POLIVINILO PVC CON ALMA DE MALLA EN MATERIAL DE FIBRA SINTETICA LA
COLCHONETA DEBERA ESTAR PROVISTA CON DOS VENTILAS EN CADA COSTADO; FORRO EN COLOR NEGRO O EL
COLOR QUE EL AREA USUARIADETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO

5. CESPOL: CESPOL REGISTRABLE DEACERO O LATON DE 38 MM (1 %") DE DIAMETRO, ACABADO CROMADO.

6. CHAROLA: CHAROLA PERFORADA DESMONTABLE DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 18,
(COMO MINIMO) CON ACABADO PULIDO SANITARIO. PROPORCIONANDO LA RIGIDEZ DE LA CHAROLA MEDIANTE
DOBLEZENTODO SU PERIMETRO.

7. CONTRA CANASTA (REJILLA): FABRICADA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 DE 100 MM (47) DE DIAMETRO,
ACABADO PULIDO SANITARIO.

8.ACCESORIOS: LLAVE Y MANGUERA CON REGADERATIPO TELEFONOACABADO CROMADO.

9. REGATON : REGATON DE ALTURAAJUSTABLE FABRICADO EN DURALUMINIO DE 25 MM (17) DE DIAMETRO
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NOTAS:

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/-2 %
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.
EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DEARMADO Y OPERACION

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MiNIMAS SOLICITADAS. ASI COMO GARANTIZAR
RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1SO-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AS| MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LA ESPUMA DE POLIURETANO EMPLEADA EN LA FABRICACION DE LA COLCHONETA DEBERA SER FLEXIBLE DE UNA
PIEZA DE 5 A 7 CM DE ESPESOR DENSIDAD DE 27 KG/M® CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

+RESISTENCIA A LATENSION: 1.5KG/CM’

» ELONGACION: 170 % (COMO MINIMO)

«RESISTENCIA ALRAZGADO: 0.230 KG/CM (COMO MINIMO)

+ RESILENCIA: 40% (COMO MINIMO)

EL FORRO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LA COLCHONETA DEBERA SER MATERIAL DE RECUBRIMIENTO EN
CLORURO DE POLIVINILO PVC Y ALMA DE MALLA EN MATERIAL SINTETICO, COLOR NEGRO O EL COLOR QUE EL AREA
USUARIADETERMINE, ASIMISMO CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES:

. SUPERFICIE UNIFORME, IMPERMEABLE Y COLOR HOMOGENEOQ

« ACABADO GRABADO EN PUNTO FINO

« LIBRE DE BURBUJAS, GRIETAS O CUARTEADURAS.

« ESPECIFICACION ANTIFLAMA (DEBE SER AUTOEXTINGUIBLE).

« HIPOALERGENICO, PROTEGIDO CONTRALA FORMACION DE HONGOS.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUN PERFECTO
ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), APLICADAEN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (UNIONES DE LOS VERTICALES,
HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICRO- PULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS
(COMO MINIMO), EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL QUE EL AREA USUARIA DETERMINE NECESARIA
PARA SU FUNCIONAMIENTO, DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA
GARANTIZAR BUENA ADHERENCIABAJO LAPRUEBAPOR CORTEY/O PORTRACCION.
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EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO DEBERA SER DE
ALEACIONY CALIBRE QUE SE INDICAEN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

A) ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED), DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998
SCFIENLOS SIGUIENTES INCISOS:

5.3 PROPIEDADES MECANICAS:
5.3.1 DOBLADO.

5.3.2 DUREZA.

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.
5.3.4 ACABADO CLASE"E".

IB)ACERO INOXIDABLE DEBERA DER DE TIPOAISI-304, CONACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DELARTICULO, ASiMISMO LAPLACADEBERA INCLUIR LALEYENDA“ PROPIEDAD
DEL IMSS”. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA, REMACHADA A LAESTRUCTURA B) DATOS GRABADOS EN LAESTRUCTURAC) DATOS TROQUELADOS
ENLAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DIS'TRIBUCION' DEBERAN
SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DE
ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL
ARTICULO (DESARMADO O ARMADOQ) NO SUFRANINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES
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