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CARACTERISTICAS GENERALES:
CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG. COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DELARTICULO.

DIMENSIONES GENERALES:
BASE: 100 CM. DE FRENTE POR 55 CM. DE FONDO
ALTURA: 120 CM.

ENTREPANOS: 3 ENTREPANOS

CUERPO (BASE, LATERALES Y PARTE SUPERIOR): FABRICADO DE UNA SOLA PIEZA, EN LAMINA DE ACEROC AL
CARBONO, ROLADAEN FRIO (C.R.) CALIBRE NUMERO 20 COMO MINIMO Y DEBERA INCLUIR EN LA PARTE FRONTAL UN
MARCO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE NUMERO 18 ELABORADO A BASE DE DOBLECES PARA FORMAR UNA
ESTRUCTURA DE ALTA RESISTENCIA, EN LA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DEL CUERPO DEL CARRO, DEBERA INCLUIR
UNA TAPA (PARTE SUPERIOR) Y UNA BASE (PARTE INFERIOR) DEL MISMO MATERIAL QUE EL CUERPO, TODAS LAS
PARTES DEL CUERPO EN GENERAL DEBERAN SER CON UNIONES A BASE DE SOLDADURA CON MAYOR RESISTENCIA
MECANICAEN RELACION AL MATERIAL BASE. ACABADO GENERAL EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR
GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

LA BASE DEL CARRO, DEBERA CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA LA INCLUSION DE LOS TOPES
PROTECTORES UNO EN CADA ESQUINA DEL CARRO EN SU PARTE INFERIOR, UBICADOS POR ENCIMADELNIVEL DE LAS
RODAJAS, CON ESTRUCTURA DE SOLERA DE ACERO DE & mm. DE ESPESOR MINIMO, UNIDO A LA ESTRUCTURA BASE
POR MEDIO DE CORDONES DE SOLDADURA, DEBERA INCLUIR UNA RUEDA GIRATORIA DE 6 CM. (2 3/8 ") DE DIAMETROY
12.7 mm ( % “) DE ESPESOR MINIMO. FABRICADA EN NITRILO ANTIESTATICO MACIZO, EN POSICION HORIZONTAL,
ASEGURADA A SU ESTRUCTURA POR MEDIO DE REMACHE DE ACERO, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).
LOS TOPES PROTECTORES, DEBERAN SALIR DEL PERIMETRO DEL CARRO, PARA CUMPLIR CON SU FUNCION
ESPECIFICA, OLO QUE ELPROVEEDOR PROPONGA, PREVIAEVALUACION POREL IMSS.

EL CUERPOQ DEL CARRO, DEBERA CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARAINTEGRARLOS ELEMENTOS DE
EMPUJE Y DIRECCIONAMIENTO (MANERALES) GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA, ASI MISMO, SE DEBERA
GARANTIZAR QUE NO SE DESPRENDACON ELUSO CONSTANTE, PROPIO DE LAS UNIDADES DEL INSTITUTO.

MANERALES: A BASE DE PERFIL TUBULAR DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, ACABADO PULIDO

SANITARIO EN TODO SU DESARROLLO, DEBERA CONTENER UN MANGO DE MATERIAL PLASTICO O ACABADO
MOLETEADO EN EL AREADE SUJECION.

ENTREPANOS (3): DE 254 MM. (17) DE PERALTE, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO AL CARBONO (C.R.) CALIBRE
NUMERO 20 COMO MINIMO, ELABORADOS A BASE DE LOS DOBLECES NECESARIOS PARA FORMAR ESTRUCTURA, ASI
MISMO, DEBERA ESTAR PROVISTO CADA UNO DE LOS ENTREPANOS, DE UN REFUERZO INTERMEDIO, UBICADO EN LA
PARTE BAJA DEL ENTREPANO PARA BRINDAR RIGIDEZ Y ESTRUCTURAR LA PARTE MEDIA DEL MISMO. ACABADO
GENERAL EN PINTURAMICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

RODAJAS GIRATORIAS (4): UBICADAS UNA EN CADA APOYO DEL CARRO, DE 101.1 MM. (4") DE DIAMETRO, CON UNA
CAPACIDAD DE CARGA DE 100 KG COMO MINIMO (CADA UNA DE LAS RUEDAS). A BASE DE LLANTAS DE HULE
ANTIESTATICO CON RHIN Y HORQUILLA DE ACERO INOXIDABLE, COJINETES Y CONOS DE PRECISION, DE ACERO
TEMPLADO DEALTARESISTENCIA, DEBERA INCLUIRUN VASTAGO DEACERO DEALTA RESISTENCIA.

NOTAS:

LAS IMAGENES NO REPRESENTAN DISENO ESPECIFICO.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2%.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DELARTICULO, DEBERAN TENER TRATAMIENTO RETARDANTE AL FUEGO, ASi
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.
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ELARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMA QUE PERMITASERARMADQ Y DESARMADO PARA SER EMPAQUETADO
POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU ARMADO POR LAS AREAS
INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASiMISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE
ARMADOQ Y OPERACION POR CADAARTICULO SUMINISTRADOAL IMSS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQL:JISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, AS| COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTE EN LOS PROCESOS DE ADJUDICACION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL
DESARROLLO DEL ARTICULO, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO EVITANDO LOS PUNTOS DE
SOLDADURA,).

LA PINTURA DEBERA SER HORNEADA, MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS (COMO MINIMO), EN COLOR GRIS
FRIO 2U CODIGO PANTONE, DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA
GARANTIZAR BUENAADHERENCIABAJO LAPRUEBAPOR CORTE Y/O POR TRACCION.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASi MISMO LAPLACA DEBERA INCLUIR LALEYENDA “PROPIEDAD
DEL IMSS”. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA DEL ARTICULO. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA DEL
ARTICULO. C)DATOS TROQUELADOS ENLAESTRUCTURA DELARTICULO.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEL ARTICULO, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRiBUClON,
DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON
FLEJES DEACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULADE MADERA
CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL
ARTICULO (DESARMADO O ARMADO)NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

EL ACERO EMPLEADQ EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER DE LA
ALEACION Y EL CALIBRE QUE SE INDICAEN CADAUNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

A)ACEROAL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFl,
EN LOS SIGUIENTES INCISOS: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS: 5.3.1 DOBLADO; 5.3.2 DUREZA,; 5.3.3 DEFORMACIONES
MODERADAS ; 5.3.4ACABADO CLASE “E".

B)ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPOAISI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.
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