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DIMENSIONES GENERALES
50 x 36 x 16.5 cm.
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ESPECIFICACIONES

10.

1.

12.

BARRA DE ACERO 1018 PULIDO ACABADO CROMADO DE 6.35 mm (1/4) DE DIAMETRO PARA DESLIZAMIENTO DEL
PILON PARALAMEDICION EN GRAMOS, FIJADO EN LOS EXTREMOS AL CUERPO DE LABASCULA.

BARRA REDONDA DE ACERO 1018 PULIDO, ACABADO CROMADO DE 4.85 mm (3/16%) DE DIAMETRO PARA EL
DESLIZAMIENTO DELDESTARADOR FIJADO EN LOS EXTREMOS AL CUERPO DE LABASCULA.

BARRA REDONDA DE ACERO 1018 PULIDO ACABADO CROMADO DE 7.85 mm (5/16) DE ,DIAMETRO PARA EL
DESLIZAMIENTO DEL PILON PRINCIPAL DE MEDICION EN KILOGRAMOS, LA BARRA DEBERA INCLUIR MUESCAS
DIVISORAS (PARAFIJACION DEL PILON) DE KILO EN KILO HASTA 16 Kg.

LA BARRA SE FIJARA EN UNO DE SUS EXTREMOS AL CUERPO DE LA BASCULAY EL OTRO EXTREMO SERA MOVIL
(INDICE DE EQUILIBRIO) CONACABADO CROMADO.

REGLETA BASE DE ACERO INOXIDABLE AISI 304, ACABADO PULIDO EN CALIBRE No. 20 MINIMO CON ESCALA DE
ACETATO, CON RANGO DE GRADUACION DE 0 A 16 Kg CON DIVISION MINIMA 5 grs. EN LA PARTE SUPERIOR Y
DIVISIONES DE UNO EN UNO kgs. EN LAPARTE INFERIOR, LAESCALA GRADUADA DEBERA SER PIROGRABADAEN LA
ESCALADEACETATO.

CHAROLA DESMONTABLE DE LAMINA DE ACERO AISI-1010 CALIBRE No. 18, CON ARISTAS BOLEADAS EN TODO SU
DESARROLLO CON RECUBRIMIENTO DE PINTURA COLOR GRIS*, DEBERA INCLUIR ESCALA METRICA GRADUADA DE
0 A 50 cm. CONSTRUIDA EN BASE DE ACETATO PIROGRABADO, CON GARANTIA QUE LOS NUMEROS NO SE
DETERIOREN Y ASi MISMO SE GARANTICE SU ADHERENCIA A LA CHAROLA Y LA CHAROLA DEBERA INCLUIR UN
SISTEMADE FIJACIONALAPLATAFORMAMOVIL QUE GARANTICE BUENAESTABILIDAD Y RESISTENCIA.

GASA INDICADORA DE EQUILIBRIO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 12 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS?,
DEBERA INCLUIR SEGURO PARA LA BARRA DE DESLIZAMIENTO DEL PILON PRINCIPAL (CUANDO NO ESTE EN USO Y
PARASU TRANSPORTACION), DEACEROACABADO CROMADO.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 14 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*. DEBERA INCLUIR 4 REGATONES
(FIJOSABASE DE TORNILLOS) DE HULE NATURAL MACIZO COLOR NEGRO.

PLATAFORMA MOVIL DE LAI\/IINA DE ACERO CALIBRE No. 14 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*, CON 4 POSTES
(SOPORTES PARALAFIJACION DE LACHAROLA.)

PILONES CURSORES (2) CONSTRUIDOS DE FIERRO FUNDIDO MAQUINADO, LIBRE DE POROS Y DEFECTOS DE
FUNDICION, ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO CON ORIFICIO CENTRAL, PARA EL DESLIZAMIENTO, CON
INDICADOR PARA LANUMERACION CON DISENO ESPECIAL QUE PERMITA EL DESLIZAMIENTO, Y AL MISMO TIEMPO
EVITEN QUE GIREN.

REGULADORDE EQUILIBRIO DEACERO CON MAQUINADO MOLETEADO RECTO, CON RECUBRIMIENTO DE CROMO.

PILON DESTARADOR DE ACERO 1018, PULIDO Y CROMADO CON ORIFICIO PARA EL DESLIZAMIENTO SOBRE LA
BARRAREDONDAY SISTEMADE FIJACIONABASE DE UNMUELLE.

SOPORTE PARA EL REGULADOR DE EQUILIBRIO DE PLACA DE ACERO CON ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO,
FIJADAAL CUERPO DE LAPLATAFORMA, DEBERAINCLUIR UN ELEMENTO DE CARGA (CUCHILLADE CARGA).
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NOTAS:

TODAS LAS PARTES DEL MECANISMO DE PESAJE DEBERAN SER TRATADAS CON UN BANO ELECTROLITICO ZINCADO
O SU EQUIVALENTE, EL MECANISMO DE PESAJE DEBERA SERABASE DE CUCHILLAS Y COJINETES DEACERO 1010 O
1018, CONTRATAMIENTO TERMICO CEMENTADO CON UNAPROFUNDIDAD DE 0.25A0.5 mm PARADAR UNADUREZADE
45A50RC.

TOLERANCIAEN LADIMENSIONES GENERALES + 1 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01 - 03.01.02a - 03.01.02b 03.01.03 - 03.01.06 - 04.01a - 04.01b -04.02 - 04.03 - 05.01.01 - 05.01.02 -
05.01.05 - 05.02.02 - 05.02.03 - 05.02.04 - 05.04.07 - 05.04.08 - - 05.04.09 - 05.04.10 - 06a- 06b - 06c - 07.04 - 08.

* COLOR SEGUN MUESTRAIMSS

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO
CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES
COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURA A
BASE DE PUNTO ESTADEBERA SER RESISTENTE Y PULIDAEN GENERAL (ALAPLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA
EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTARAS cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

EL RECUBRIMIENTO DE CROMO DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL, UNA SEMIBRILLANTE Y OTRA
BRILLANTE, CON ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25 MICRAS DE
ESPESOR, CON RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 240 HRS. DEBE SER BRILLANTE, UNIFORME, SIN
DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICIES NO RECUBIERTAS.

LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA
GARANTIZAR RESISTENCIA A LA ADHERENCIA, AL IMPACTO Y AL RAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y
RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD
PARAMOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.S
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