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ESPECIFICACIONES

1.

ESTADIMETRO FORMADO POR DOS SECCIONES ENSAMBLADAS EN FORMA TELESCOPICA CON UN SISTEMA QUE
GARANTICE SU FIJACION ADIFERENTES ALTURAS Y SU FACIL DESLIZAMIENTO, LASECCION EXTERIOR FABRICADA
EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 20 Y LA INTERIOR EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 16, AMBAS
SECCIONES GRADUADAS EN CENTIMETROS HASTA UNA ALTURA DE 1.92 cm CON ACABADO EN PINTURA COLOR
GRIS*, CON LANUMERACION DE LAESCALA METRICAGRABADA EN LALAMINA'YY CON RETOQUE EN PINTURA COLOR
NEGRO MATE, EL ESTADiMETRO DEBERA IR SUJETOAL CUERPO DE LA BASCULACON UN SISTEMA QUE GARANTICE
UNAPERFECTAFIJACION.

BARRA REGLETA FABRICADA EN ZAMAK DE 6.3 mm (1/4”) DE ESPESOR, FUNDIDA POR INYECCION EN UNA SOLA
PIEZA. LA PARTE SUPERIOR CON ESCALA DE DIVISIONES DE 100 gms Y NUMERACION CON CAPACIDAD DE 20 Kg. Y
LA PARTE INFERIOR CON ESCALA DE DIVISIONES DE 20 Kgs Y NUMERACION CON CAPACIDAD DE 120 Kgs. LA
CAPACIDAD DE AMABAS ESCALARAS EN COMBINACION DEBERA SER DE 140 KgS. EL DISENO DE LA BARRA-
REGLETA DEBERA INCLUIR UN INDICE DE EQUILIBRIO, LOS PILONES CURSORES PARA SENALAMIENTO DE LA
MEDICION EN GRAMOS Y Kgs. RESPECTIVAMENTE,AS| COMO UN REGULADOR DE EQUILIBRIO. LABARRA-REGLETA
DEBERA IR CON ACABADO PULIDO MATE, CON LAS DIVISIONES Y NUMERACION GRABADOS EN BAJO O ALTO
RELIEVEY RETOCADOS EN PINTURA COLORNEGRO MATE, O CON LAPROPIA FUNDICION POR INYECCION. DEBERA
TENER EN FORMA VISIBLE Y PERMANENTE (GRABADO) EL NOM-10, LA MARCA DEL FABRICANTE Y LA
AUTORIZACION DEL MODELO DEACUERDO ALANORMANOM-CH-44-1983.

BARRA DE ZAMAK ACABADO SATINADO GRADUADA DE 20 EN 20 HASTA 120 Kg, AMBAS BARRAS DEBERAN SER DE
UNASOLOPIEZA.

BASE DE LAMINA DEACERO CAL. No. 16 ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS*. EN LA PARTE INFERIOR DEBE LLEVAR
UNA CUBIERTA REMOVIBLE QUE PROTEJA ELMECANISMO DE PESAJE, CON PUNTOS DE APOYO DE HULE NATURAL
MACIZO.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 20 MINIMO CON UN DIAMETRO DE 63.5 cm (2.5"), ACABADO EN PINTURA
COLORGRIS™.

CUERPO DE LAMINA DEACERO. CAL. 20 MINIMO, ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS*.

EL RANGO DE GRADUACION DE LAS DOS BARRAS EN COMBINACION DEBE SER DE 0 A140 Kg.

PLATAFORMA DE LAMINA DEACERO EN SU CUBIERTACAL. No. 20 Y REFORZADO CON CAL. No. 16 MINIMO ACABADO
EN PINTURA COLOR GRIS* CON TAPETE DE VINIL CON BASE TEXTIL DE 1 mm DE ESPESOR, COLOR CAFE. EL

MECANISMO INTERIOR DE PESAJE DEBE ESTAR DISENADO DE TAL FORMA QUE CON LOS MOVIMIENTOS DE LA
BASCULANO SUFRADESAJUSTE.

NOTAS:

LA DUREZADEL ACABADO DE LAS CUCHILLASY COJINETES DEBE SER DE 45 A50 RC, CON ACERO TIPOAISI-1018, CON
TRATAMIENTO TERMICO CEMENTADO, CON UNA CAPA DE 5 A8 MILESIMAS DE ESPESOR O CON ACERO TIPOAISI-1035 A
1045, CON TRATAMIENTO DE TEMPLADO ALACEITE.

LOS PILONES CURSORES DEBERAN SER FABRICADOS EN ZAMAK CON DISENO EN DOS PIEZAS, LAS QUE SE
ENSAMBLARAN A BASE DE TORNILLOS DE SUJECION (PARACOLOCARSE EN LA BARRA REGLETA), EL DISENO INLUIRA
UNA RANURA CON AJUSTE DE PRECISION QUE PERMITA EL DESLIZAMIENTO SIN DIFICULTAD A LO LARGO DE LA
REGLETA GRADUADA, EL ACABADO DEBERA SER MAQUINADO SIN POROS NI DEFECTOS DE FUNDICION EN PINTURA
COLORGRIS*.
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EL REGULADOR DE EQUILIBRIO DEBERA SER FABRICADO EN ZAMAK O FIERRO COLADO, CON DISENO PARA COLOCAR
EN FORMA HORIZONTAL UN TORNILLO DE ROSCA FINA PARA REALIZAR EL AJUSTE, EL ACABADO DEBERA SER EN
FORMAEQUIVALENTE ALOS PILONES CURSORES.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01-03.01.03-03.01.05-03.0409-04.01a-04.05-05.01.01-05.02.01 -05.02.02 - 05.02.03 - 05.04.07 - 05.04.08 - 05.04.16 -
06b,c 07.09-08

* COLOR SEGUN MUESTRA IMSS.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE,
A BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON
SOLDADURADE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARAUN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO
ESTADEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURAEN SUPERFICIES
PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTARA 5¢cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

= LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

= ELACEROINOXIDABLE DEBERA SER TIPOAISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTRO TIPO).

= LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA
GARANTIZAR RESISTENCIA ALA ADHERENCIA,AL IMPACTO Y ALRAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA
EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO
IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.

= ELACERODEBERASERROLADOENFRIO (CR.)

= TODAS LAS PARTES INTERNAS DEL MECANISMO DE PESAJE DEBERAN SER TRATADAS CON UN BANO
ELECTROLITICO ZINCADO O EQUIVALENE.
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